SPIS TRESCI

LWSTEP ..o 3
1.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO .....ooviieeeeeeeeeeeee e 3
I e o A Y 1Y 1 I s PSR 3
1.3, ZAKRES ST OSSO AN A ST ettt e et e e e e e e et e et e e st e e et e eaaaeeaas 3
1.4. ZAKRES ROBOT OBHTY CH ST . tiiieii ettt ee et eeaee et e et e et e et e e e eee st e eee st e st e et neeeaeereeenes 3
1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE ....eeeieee oottt eet et eteeeee e et e et et e et e eee st e et e e e e e s e nereeeenees 3
1.6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ....ooueeeteeeeeee oottt eeememt et et eee e eeneeere e 4
2. MATERIALY .ottt ettt ettt e et e steeteene e e eaeeeeseaseeseesteateeneanes 4
2.1, STAL ZBROJENIOW A L.ttt ettt e e e e e et e e et e e e et e e et e e st e e ean e eanaaeanns 4
2.1.1. ASORTYMENT STALI ZBROJENIOWE......coouiii et e e e e e e e e 4
2.1.2. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE.........ooi ittt e e et e e e e et e e e e et e e e e e e s 4
2.2, DRUT MONTAZOWY ..ot ettt e e et et e e e et e st e et e et e e s e s eaeeseeeestaeeeaaeesee e 4
2.3, PODKLADKI DYSTANSOWIE ......cctuiiiiiiiiii ettt ettt e e e et e e e e e e e e e e e aataeeeeeaata s e e e eetan e eeeeranns 4
2.4.  SKEADNIKI MIESZANKI BETONOWED .....couniiiiietie ettt et e e e e e e e e e et e e eaaas 5
2.4.1. CEMENT — WYMAGANIA I BADANI A ..ot e e e e e e e e e 5
2.4.2. KRUSZYWO ...t et et e e e et e et e et e et e et ee e e et e e et e e et e eeanneeateeeatneeennaeeen 5
2.4.3. WODA ZAROBOWA — WYMAGANIA I BADANIA ... 5
22 TR = 1 = I ] PP 5
T 2 ) R 5
O I Y N EST =T ] = i TR 6
5. WYKONANIE ROBOT ..ottt ettt ettt ettt ettt e aes st eneenn e eneeanas 6
5.1.  ORGANIZACIA ROBOT ...ttt e et et e et e eee et et e et e et e e e e e e e e e e eeeeeeeeeas 6
5.2. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA . ... oot e et e e e e e aan 6
5.2.1 PRZYGOTOWANIE, MONTAZ | ODBIOR ZBROJIENIA. .....otieeeeeeeeeeee et eeeeeee et neeee e, 6
5.2.2. CZYSZCZENIE PRETOW. ..o ettt et ettt e eea et et e et e e et e et e et e et et e e et e et e e eenene e 6
5.2.3 PROSTOWANIE PERTOW.....otiotiee oottt ettt et et e aee et eee e eeeeeeeesee st e et e et e et et ereeaeeeeeeeeesenens 6
5.2.4 CIECIE PRETOW ZBROJENIOWY CH ..ot e e e e eeaee e 7
5.2.5 ODGIECIA PRETOW, HAKI ...ttt ee e ee e 7
5.3 MONTAZ ZBROJENIA ... oot e ettt e et e st e st e et e et e s e e s eteesaeeeae e 7
5.3.1. WYMAGANIA OGOLNE ...ttt e e ettt e e e e et ee s 7
5.3.2. MONTOWANIE ZBROJENIA ...ttt e e e e e et e e ettt e e et e e et e e et e eaaaaees 7
5.4. WYTWARZANIE | PODAWANIE MIESZANKI BETONOWEJ ....covmiiiiiiiiieei e, 7..
5.5. WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UKLADANIU MIESZANKI BETONOWEJ | WIAZANIU

T 1 ]\ 8
5.6. PIELEGNACJIA BETONU ... oottt em e e et e e e e et s e e e e et s e e e ee bt e eaeeeananaseeeantnseerantanaeaes 8
5.7. WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU .....coiiiiteeeeee et 8
LR T B 1 0] (@ VAT A1 8



6. KONTROLA JAKO SCIROBOT ....oouiiieiiicieteee et ee et en e, 8

6.1. KONTROLA JAKOSCI ZBROJENIA .....cocooeeeeeeeeieeeeeeeeeeesemem et nee s ineen s s s sesae e en s annanenaeens 8
6.2. KONTROLA JAKOSCI BETONOWANIA. ... ....ooovivereeeieeeeeeee e eseeeeaeeeesen s en s eeennnes 9
7. OBMIAR ROBOT ... oottt ettt ettt e et ee e e e e e e ae e 10
7.1, JEDNOSTKA OBMIAROWA ......ooimieieieeeecesieteeeee e eese e ees st ene e s s nan e ne s en s 10
7.1.1. JEDNOSTKA OBMIAROWA ZBROJENIA........ccumeeammmeseeeeeeeeeeseeeeesseeieeeeese e eesen s aneenneeanenan 10
7.1.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA BETONOWANIA .......cocviiiemeeeieiesececeeeiesesesaeesesessaeie e aenenen, 10
8. ODBIOR ROBOT ...ttt ettt ettt e e eaa s ss e saeae e 10
8.1. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACHA PROJEKTOWA I ST ...evviecceeeeieeeeeeee e 10
8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU.....c.coovvceceeiererececeees e 10
8.2.1. DOKUMENTY I DANE .......cuitiiiereceeiesisesecteemesassesesesessesesesesesasse s essssssesesesasassssssessesssessssssesesenssansns 10
8.2.2. ZAKRES ROBOT .....ouiiiiitiiiiiietetete ettt ettt s ettt ans sttt s st b s e st 10
8.3, ODBIOR KONCOWY .....coiuiiiiiiitetieititetesese sttt eesess st sttt ss ettt es sttt et es s st esebeaese s st et ese s s sns 10
9. PODSTAWA PLATNOSCH ..ottt ettt et ert e e et e en e et eereeeeseeane e, 11
9.1, CENA JEDNOSTKOWA .......ooiuiioiiiecteteseseemee e tesese s e ses s ae et ess s st esessaeaasessesesesesnssassesannenens 11
10. PRZEPISY ZWIAZANE ... ..ttt e e 11
10.1. NORMY ..ottt eaee ettt ettt et e s s e e en e s s e s ensns e s et esenssan s et s s s e s s enanansans 11
10.2. INNE DOKUMENTY | INSTRUKGCUIE .......oooutommmmeeceeieeeseseseeteteseseses e sesese s sesssssssesesssaesesesnssansanans 12

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jako



1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawigjego

.Renowacja rowu R w Czerwionce”.

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacfhtecznej (SST) & wymagania dotyce wykonania i
odbioru robét zwizanych z konstrukgjzelbetowychécian czotowych na wpustach do kanatu

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcj
budynkéw oraz obiektéw budownictwazimieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i mapce na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontroly jakasci robét | materiatéw.

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowawraz z usztywnieniem,

— ukfadaniem i zagszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnach betonu.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacijizgodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami podanymi w
ST ST 0 ,Wymagania ogolne”.

Prety stalowe wiotkie— prty stalowe o przekroju kotowyrrebrowane grednicy do40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadza] do niej napzen w sposéb
czynny.

Beton zwykly — beton o gstasci powyzej 1,8 t/m 3 wykonany z cementu, wody, kruszywaearalnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualmyotiatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich sktadnikéw przedaasniem betonu.
Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralniyewentualnych dodatkéw przechadygch
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm

Nasigkliwo §¢ betonu — stosunek masy wody, k#drzdolny jest wchiogt beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnéci — symbol literowo-liczbowy (np. W5) klasyfikigy beton pod wzgtem
przepuszczalnmi wody. Liczba po literze W oznacza dzesikroty wartg¢ cisnienia wody w MPa,

dziatapcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornasci — symbol literowo-liczbowy (np. F120) klasyfikigy beton do pod wzetlem jego
odporngci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznaegenagan liczbe cykli zamraania i odmraania
prob betonowych , przy ktérej ubytek masy jest sz od 2 %.



Klasa betonu— symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikigy beton pod wzghem jego wytrzymakei na
sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzynsadtgwarantowaza RS - wytrzymata¢ (zapewniona z 95 %

prawdopodobigstwem) uzyskania wyniku badania raiskanie kostek szeiennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodniermadN-B-06250.

1.6.0gdlne wymagania dotycgce robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagdatyczce robét podano w ST ST 0.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padan ST ST 0,Wymagania
0golne” pkt2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcjtelbetowych w obiektach budowlanych efych zakresem kontraktu stosuje stal
klasy All i gatunku 18G2A.

Powierzchnia walcéwki i gtow powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczoneagamy usadowe, rozwarstwieniagkmiecia widoczne gotym
okiem.

2.1.2. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowtadgmaganiom normy PN-193215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partggdmr musi by zaopatrzona w atest, w ktérym majy¢ podane:
— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN$8215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dizdkawiazki pretéw lub kregu pretow (po dwie do kadej
wiazki) musz znajdowa si¢ nastpujace informacije:

znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

—  znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrébki cieplnej.

2.2.Drut montazowy

Do montau pretéw zbrojenia natey uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.az@tkowego.

2.3.Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowygtacznie z betonu. Podktadki dystansowe
musz by¢ przymocowane do prow.



2.4, Sktadniki mieszanki betonowej
2.4.1. Cement—wymagania i badania

— dla betonu klasy B30 klasa cementu 42 NA.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) sklady otwarte (wgbtmie miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazgmkakte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu iscianach);

— cement luzem — magazyny specjalne.

Dopuszczalny czas przechowywania cementwaglgest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by uzywany po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszbrsktadach otwartych;

— po uptywie terminu trwakei podanego przez wytworyiw przypadku przechowywania w sktadach
zamknetych;

Kazda partia cementu, ktérej wydano oddzielngadectwo powinna hiyprzechowywana oddzielnie,
w sposéb umiiwiajacy jej rozr&nienie.

2.4.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzéve& statGcia cech fizycznych i jednoroddoia
uziarnienia pozwalaga na wykonanie partii betonu o statej jakb

Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dlazdej partii kruszywa wynikow jego petnych
bada wedtug normy PN-B-06712 oraz wynikdw badania spléstycznego dotyexego reaktywni
alkalicznej w terminach przewidzianych przez indpek nadzoru.

2.4.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowtaglgmaganiom normy PN-B-32250.z#d wode do
betonu przewiduje siczerp& z wodocagow miejskich, to woda nie wymaga bada

2.5.Beton

Beton do obiektow kubaturowych izgnieryjnych musi spetntanastpujace wymagania:

— nasikliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodporn& — ubytek masy nie wkszy niz 5%, spadek wytrzymadoi nasciskanie nie wikszy
niz 20% po 150 cyklach zam#ania i odmraania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wodoszczeln& — wigksza od 0,8 MPa (W8).

— wsk&nik wodno-cementowy (w/c) ma bynniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z normPN-B06250.

3. SPRZET

Og6lne wymagania dotygee spreztu podano w ST ST 0 ,Wymagania ogélne” gkt

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanyawmien
spetnigd wymagania obowizujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&dnbwszystkie rodzaje spetu, jak:
gietarki, praciarki, zgrzewarki, spawarki powinny dgprawne oraz posiaéldabryczrn gwarancg i instrukcg
obstugi. Sprzt powinien spetni& wymagania BHP, jak przykltadowo ostongbatych i pasowych usdzea
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnibedpieczne dla obstugi powinny dgpecjalnie oznaczone.
Sprzt ten powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budov@soby obstuguice sprzt
powinny by odpowiednio przeszkolone.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinsi@ odbywa wytacznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabranjssgisowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania
mieszanek nafgy stosowd pojemniki lub pompy przystosowane do podawaniasgdaek plastycznych. Do



zag:szczania mieszanki betonowej nglestosowd wibratory z butawami drednicy nie wekszej od 0,65
odlegtaci miedzy prtami zbrojenia I2acymi w plaszczynie poziomej, o ogtotliwosci 6000 drgéa/min i taty
wibracyjne charakteryzage sé jednakowymi drganiami na catej diugn

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST ST PNymagania ogélne” pkd.

Prety do zbrojenia powinny kyprzewaone odpowiednimirodkami transportu, w sposéb zapewsig
unikniecie trwatych odksztatdeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Transport mieszanki betonowej nafewykona& za pomog specjalnych mieszalnikbw samochodowych.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowejznao wykong przy pomocy pompy do betonu lub innych
srodkéw zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze +15°C
— 70 min. — przy temperaturze +20°C
— 30 min. — przy temperaturze +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST ST 0 ,\Afamia ogélne” pkb.

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akagptprojekt organizacji i harmonogram robdét
uwzglkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty zbrojarskie.

Roboty betoniarskie musgzby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-0625®N-B-06251.
Betonowanie mzna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potlzemego wpisem do
dziennika budowy.

5.2.Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, monta i odbior zbrojenia powinien odpowiada wymaganiom normy PN 91/5-

10042, a klasy i gatunki stali winny bggodne z dokumentacprojektov.

5.2.2. Czyszczenie pgtow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone daokejra mozna opalé lampami benzynowymi lub czgi¢
preparatami rozpuszcaaymi tluszcze.

Stal naraoma na ch@éby chwilowe dziatanie stonej wody najezmy¢ wody stodlg.

Stal pokryt tuszczca sie rdza i zabtocolm oczyszcza siszczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu makprawdzt wymiary przekroju poprzecznegogpdw.

Stal tylko zabrudzanmaozna zmy strumieniem wody.
Prety oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej alkm&ahe przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie prgtow

Dopuszcza si prostowanie pitow za pomog kluczy, miotkéw,scianek. Dopuszczalna wielk®d miejscowego
odchylenia od linii prostej wynodi mm.



5.2.4. Cigcie pretdw zbrojeniowych

Ciecie prtow nalery wykonywa: przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgast sporzdzenie w
tym celu planu eicia. Ckcia przeprowadza giprzy wyciu mechanicznych riy. Dopuszcza siréwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgigcia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni sywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestatNr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca, gdzie mna na nim potgy¢ spoire, wynosil0d

dla stali A-1ll i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie i wykonywa odgicia prtéw o srednicy d
<12 mm. Pety oérednicy d >12 mm powinny by odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie
prety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednig; zagkcia rowry co najmniej20d.

Wewrgtrzna srednica odgicia strzemion i pitébw montaowych powinna speinéawarunki podane dla
hakoéw. Przy odbiorze hakdéw i odgi pretow nalery zwrdcié szczegdla uwag; na ich zewstrzmg strore.
Niedopuszczalneaggam gkniecia powstate podczas wyginania.

5.3.Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi uovia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny betonutBieniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenietw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie me ulec
zmianie. W konstrukejmazna wbudowa stal pokry co najwy.ej nalotem nietuszezej sk rdzy.

Nie mazna wbudowa stali zattuszczonej smarami lub innygnodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystamama dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementielbetowego
powinna wynosi co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpésymanych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m - dla petow gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pgow, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, paggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedmysoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szk&Ebrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia naley taczy¢ w sposob okrdony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania petédw naley wiazaé drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wazatkowy, wyzarzony osrednicyl mm, wywa sk do kczenia pgtdw o srednicy dol2
m, przysrednicach wgkszych nalgy stosowa drut osrednicy1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw rgletaczy¢ wszystkie skrzgyowania petébw naranych ze
strzemionami, a pozostatychepdw — na przemian.

5.4.Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odb§se wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu, ktéry mge zapewrd zadane w ST wymagania.



5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji natg wykona wytacznie w temperaturach niezszych ni +5°C, zachowujc
warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymao co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzngciem. Uzyskanie wytrzymaidoi 15 MPa powinno hyzbadane na prébach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowaniaagiezulewnego deszczu.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczeaty
ostonami zapobiegagymi odparowaniu wody z betonu i chrace beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia igyej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godz. od zakezenia betonowania
rozpocaé pielggnacg wilgotnosciowa betonu i prowadZzi ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na daj.

Przy temperaturze otoczenia +15°C iz83ej beton nale polewa& w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w
dzien i co najmniej raz w nocy, a w naghe dni co najmniej 3 razy na dob

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeijanagania normy PN-B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng ttyronione przed uderzeniami i drganiami przynaghdp
chwili uzyskania przez niego wytrzymat nasciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obow#uja hastpujace wymagania

— wszystkie betonowane powierzchnie mulsyt gtadkie i rowne,

— pekniecia i rysy & niedopuszczalne,

Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinnyémgzlifowane.
Wyklucza st szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukmigktu naley wykona wedtug projektu
technologicznego deskowania, opracowanego na peigstdliczeyr statyczno-wytrzymakziowych.
Projekt opracowuje wykonawca w ramach ceny kontnakf i uzgadnia z Projektantem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.Kontrola jako $ci zbrojenia

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST ST MWymagania ogoine” pké.

Kontrola jakdci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzegiodndci z dokumentagj projektovg
oraz podanymi powsej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przetbbowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowad nastpujace badania:
— sprawdzenie zgodioi przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PNo3215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN$8215,

— sprawdzenie masy wg normy PN93215,

— préba rozcigania wg normy PN-EN0002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN&4408.

Do badania nafgy pobr& minimum 3 probki z kadego kegu lub wazki. Probki naley pobra& z raznych
miejsc kegu.

Jaka¢ pretow nalery ocené pozytywnie, jeéeli wszystkie badania odbiorcze dadeynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiar6w w zakreségiai, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podano peji



Badania stali i betonu maedy¢ uznane na podstawie dostarczonego certyfikatuy kachnicznej wydanej

przez producenta lub betoniagni

Usytuowanie pgtow:

grubgci otuliny,

— rozstaw petow w swietle: 10 mm,

— odstp od czota elementu lub konstrukcjil@ mm,

— dhugaoi¢ preta miedzy odgeciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: & mm.

Poprzeczki pod kable nale wykona z doktadnécia: #£1 mm (wzajemne odlegéci mierzone w przekroju

poprzecznym).

otulenie wktadek wedtug projektu ziszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje gmniejszenia

Niezaleznie od tolerancji podanych powsj obowhzuja hastpujace wymagania:

3%,

precie,

Badania stali magby¢ uznane na podstawie dostarczonego certyfikatuy kachnicznej wydanej przez

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigjado zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza
liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracz&a25% ogdlnej ich liczby na tym

réznica w rozstawie neidzy prtami gtdbwnymi nie powinna przekragz#0,5 cm,
réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrécza cm.

producenta posiadgjego uprawnienia i Zwiadczenia do jej wykonywania.

6.2. Kontrola jako $ci betonowania

Na wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia baddaboratoryjnych przewidzianych nogr®N-B-06250, a
takze gromadzenia, przechowywania i przekazywania ktspewi nadzoru wszystkich wynikow batla

dotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

Zestawienie wymaganych badag normy PN-B-06250

Rodzaj badania

Metoda badania

Teminlub czestosé

wedtug hadania
Badania sktadnikdw | 1) BEadanie cementu Bezposrednio przed wyciem kazdej
hetonu - CZasuwigzania PM-EM 196-3 dostarczongj partii
- statosc ohjetosci |jw.
— obecnosci grudek |PM-EN 196-6
- wybzymatosci PH-EN 196-1
IR 2) Badanie kruszywa IS
— skiadu zZiarnowego |PM-EN 933-1
—  ksztaitu ziaren PM-EM 933-3
—  zawartosci pytow  |PM-EN 933-9
- Zawartosci PM-B-06714/12
Zanieczyszezen
- wilgohosci PM-EM 10975
j i 3) Badanie wody PMN-B-32250 Prey rozpoczeciu robot iw przypadku
stwigrdzenia ZanieczysIczenia
IR 4) Badanie dodatkdw  |PN-B-06240
i domieszek i Aprobata
Techniczna
Badanie mieszanki  [Urabialinosc FPH-B-06250 Przy rozpoczeciu rohot
hetonowej
i Konsystencja . Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na Imiang robocza
j e Zawartost powietrza [ IKG
B adanie betonu 1) Wytrzymatosé na j P o ustaleniu recepty | po wykonaniu
jciskanie na kazdej partii betonu
probkach
. 2 Wytrzymatose na Pr-B-06261 W przypadkach technicznie
jciskanie — badania |PN-B-06262 uzasadnionych
nieniszczace
i 3 Nasighliwasé PM-B-06250 Poustaleniu recepty, 3 razy w okresie
Wyl OMmywania Konstrukci i raz na
5000 m=hetonu
jwr 4) Mrozoodpornose . .
jwr 3) Przepuszczalnose  [jw. .

wody




Badania betonu magiy¢ uznane na podstawie dostarczonego certyfikattly kechnicznej wydanej przez
betoniarng (wykonaweg betonu towarowego) posiaded uprawnienia i zéwiadczenia do jego

wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ST 0 ,Wyanagogolne” pk¥.

7.1. Jednostka obmiarowa

7.1.1. Jednostka obmiarowa zbrojenia

Jednostl obmiarows jest 1 kilogram. Do obliczania nat@oici przyjmuje s¢ teoretyczm ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, thczm diugai¢ pretdw poszczegdlnyckrednic pomngonma odpowiednio przez ich
mag; jednostkow (kg/m). Nie dolicza sistali wytej na zaktady przyatzeniu petéw, przekladek montawych
ani drutu wazatkowego. Nie uwzgbnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe; pretow o srednicach wikszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

7.1.2. Jednostka obmiarowa betonowania

Jednostk obmiaru jest 1 fhkonstrukcji z betonu. Do obliczenia dki przedmiarowej przyjmuje silosé
konstrukcji wg dokumentaciji projektowej. Z kubatutig potaca si rowkéw, skoséw o przekrojs 6 cnf.
Jednostl obmiaru jest 1 M w przypadku podktadéw na gruncie lub podsypce.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ST 0 ,Wyanégogoine” pk8.

8.1.Zgodnos¢ robot z dokumentacp projektowa i ST

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentacprojektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2.0dbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienbikdowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacj
projektows i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o neki robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidér koncowy

Odbior kacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadaerdzienniku budowy
zakaiczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwoleniapéktora nadzoru na rozpecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegana sprawdzeniu:
— zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentagrojektovs,
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zgodndci z dokumentagj projektova liczby prtéw w poszczegoélnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowaici wykonania hakow, ztz i diugdci zakotwieh pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru rob4t majzastosowanie postanowienia zawarte w ST SW¥Pmagania ogoélne” pk8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsci podano w ST ST 0 ,Wymagania ogolne” 8kt

9.1.Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezunych czynnikéw produkciji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie gtow stalowych,
— faczenie petéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— monta zbrojenia przy gyciu drutu wizatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentampojektovy i
niniejsz ST,

wytworzenie i zagszczenie mieszanki betonowej,

wykonanie bad@i pomiarow,

oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojeniaostapsych wiasné¢ Wykonawcy i usurgcie ich poza
teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-1SO6935-1:1998
IDT-1ISO 6935-1:1991
PN-1ISO6935-1/AK: 1998

Stal do zbrojenia betonu.¢®y gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu.d®y gladkie. Dodatkowe wymagania.

PN-1SO6935-2:1998
IDT-ISO 6935-2:1991

PN-1SO6935-2/AK:1998
Poprawki PN-ISG935-2/

/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215
Poprawki:l. Bl 4/91 poz.27

2. B1 8/92 poz.38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz.17

Stal do zbrojenia betonu.
Prety zebrowane
Stal do zbrojenia betonu. g8y zebrowane. Dodatkowe wymagania

Walcéwka i pety stalowe do zbrojenia betonu

PN-S410042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowezelbetowe i spzone.
Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonoweielbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H84023-06/A1:1996

Stal okrélonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonoweglbetowe i spgzone. Projektowanie.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed kopggpnstrukcji,
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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